TINTAS

DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO NBR

Método de ensaio

1 OBJETIVO

Esta Norma prescreve o metodo de determinacao da flexibllidade

co de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, ap

ficies metalicas.

2 NORMAS COMPLEMENTARES

Na aplicagao desta Norma € necessario consultar:

NBR 6006 =~ Classificacao por composigcao quimi a construgao meca

nica - Procedimento

NBR 10443 - Determinagaoc da espessura da pe - Metodo de ensaio

3 APARELHAGEM

3.1 Mandril constituido de um tropé ico com eixo de 203,2 mm de

comprimento e diametro de 3,2 nforme Figura 1.

3.2 Placas de aco ABNT 1008, orme NBR 6006, laminado a frio

de (0,8 + 0,1) mm de espessura, 190 mm x 115 mm.
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ALAVANCA

MANDRIL CC

\— PRENSA-CHAPA

FIGURA 1 — Mandril cdnico para ensaio de flexibilic

3.3 Papel Kraft lubrificado com talco ou papel siliconizado.

L EXECUCAO DO ENSAIO

4.1 Preparagac dos corpos-—de-prova

4.1,1 A preparacao de superficie do substrato metalico = a aplicagao &

ou do sistema de pinturas, devem ser realizadas de acordo com a  espec!
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da{s) tinta(s) ou por acordo entre as partes interessadas.

4.1.2 Caso nao seja especificado, utilizar para o preparo de superf
de grao 180, sequido de desengorduramento e aplicar a tinta prefe

revolver.

L. 1.3 As bordas devem ser levemente arredondadas a fim de ey anoma-

los associados com fissuramento da borda metalica afiada, g E 3 extre
midade menor do mandril.
4k.1.4 Medir a espessura em pelo menos 5 regioes do cg utilizando

os méetodos A ou B, conforme NBR 10443,
4 2 Procedimento de ensaic

s ; - o . .
L.2.1 0 ensaio deve ser realizado a temperat C e umidade relati-

ra de (55 + 5)%.

L. 2.2 Posicionar a alavanca de maneira ique do mesmo lado gque o

prensa-cnapa.

L.2.3 Fixar o corpo-de-prova pelo | a face pintada voltada para o

rolete utilizando o prensa-chapas-=xie icte fique junto a extremidade do

4.2.4 Interpor entre a f lete duas folhas do papel Kraft ou pa

pel siliconizado, de manei tre si, protegendo deste modo a face

pintada.

L.2.5 Mover a alavan uni forme para dobrar o corpo-de-prova em

um anaulo aproximad empc para completar a dobra deve ser de aproxi-

madainente 20 s.

4.2.6 Imediat dobramento retornar a alavanca para a posigao  ini-

# " & . w L
cial, retirag verificar a olho nu a presenga da fissura na pelicula.

Medir a di das fissuras a partir da extremidade de menor diametro

do tronc prezar defeitos que ocorram até 5 mm de distancia das bor-

das.

dificil visualizacao da ocorrencia de fissuras utilizar, desde

L.2

estabelacido entre as partes interessadas, material contrastante

emplo, giz hranco, para cores escuras, grafite para cores claras ou

de trincas. ~

tilizando o valor da distancia obtida em 4.2.6, determinar, atraves do

co da Figura 2, o alongamento, em porcentagem.

9 Utilizando o mesmo valor da distancia em 4.2.6, determinar a correcao a

-

2.

ser adicionada ao alongamento, atraves do grafico da Figura 3.
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CORRECLZO A SER ADICIONADA A PERCENTAGEM

ALONGANMENTO POR CADA U m DE ESPESSURA.
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4.2.10 FExemplo: distancia = 25 mm a partir da extremidade menor do tro:
cone. Do aqrafico da Figura 2, alongamento = 12%. Do grafico da Figura
c3o = 0,024% para cada micrometro de espessura da pelicula seca de

No casoc de 55 um: 55 x 0,024 = 1,32%.
Cilculo final: 12% + 1,32% = 13,32%: alongamento = 13%.

4L,.2.11 Realizar o ensaio, no minimo, em duplicata.

5 RESULTADOS
0 resultado deve ser expresso em numeros inteiros.




