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Prefacio

A Associacao Brasileira de Normas Tecnicas (ABNT) € O Foro Naciona! de Normalizagao. As Normas Brasileiras,
cujo conteudo € de responsabilidade dos Comités Brasiieiros (ABNT/CB), dos Organismos de Ncrmalizagao
Setorial (ABNT/ONS) e das ComissOes de Estudc Especiais (ABNT/CEE), sac elaboradas por Comissdes de
Estudo (CE), formadas por representantes dos setores envolvidos. delas fazendo parte: nrodutores, consumidores
e neutros {(universidade, iaboraiorio € oulros)

Os Documentos Técnicos ABNT s3o elaborados conforme as regras das Diretivas ABNT, Parte 2.

A Associacao Brasileira de Normas Tecnicas (ABNT) chama alengdc para a pessibilidade de que alguns dos
clementos deste documento podem ser objelo de direito de patente. A ABNT nac deve ser considerada
responsave! pela identificagao de quaisguer direitos de patentes.

A ABNT NEBR 11003 foi elaborada no Comité Brasileiro de Corrosao (ABNT/CB-43}, pela Comissac de Estudo de
Pintura Industrial (CE-43:000.02). O Projeto circulou em Consulia Nacional conforme Editai n? 11, de 11.11 2008
5 12.01.2009. com o numero de Projeto ABNT NBR 11063. O seu 2° Projeto c¢irculcu em Consulta Nacional
conforme Editai n? 05, de 20.05.2009 a 18.06.2009, com © numero de 27 Projeto ABNT NBR 11003.
O seu 3¢ Projeto circulou em Consulla Nacional conforme Edital n® 08, de 14 08.2009 a 14.09 2009, com 0 numero
de 2? Projeto ABNT NBR 11003,

O Escopo desta Norma Brasileira em ingles € o seguinte;

Scope

This Standard prescribes the methods for the determination of the adhesicn in paint, for the method (cul in X)
and for method B (cut in graling).

it is applied to evaluate the adhesion on metallic substrates of one or more layers of paint. In case of panling
systems, the assay must be executed foliowing the adhesion of each coat on the previous one.

v & ABNT 2009 - Todos o5 Wireilos reservados
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Tintas — Determinacao da aderéncia

1 Escopo

14 Esta Morma prescreve os metodos para delerminagac da aderéncia em tintas, pelo metodo A (corte em X)
e pelo métedo B (corte em grade)

12 Esta Norma é aplicavel a avaliagac de aderéncia sobre substratos metalicos de uma cu mais camadas de
tintas. Em caso de sistemas de piniura, o ensaio deve ser executado acompanhando a aderéncia de cada demao
sobre a anterior.

2 Referéncia normativa

T = —_ — SPE—— B RS ERS,

O documanto relacionado a seguir é indispensavel a aplicagac deste documento. Para referéncias datadas,
aplicam-se somente as edigdes citadas. Para referéncias nao datadas, aplicam-se as edigdes mais recenies do
~eferido documeanto (inciuindo emendas ).

ABNT NER 10443, Tintas e vernizes — Determinacdo da espessura Ga pelicula seca sobre superficies rugosas —
Metodo de ensaio

3 Apareihagem

31 Para o método A — Corte em X

3.1.1 Dispositivo de corte A: iamina de ago. tom aproxmadamente 17 mm de largura ¢ argulo de corte
de 19° £ 2° (Figura 1)

NOTA = importante marter sempre afiadas as bordas cortantes do dispesitivo

i
-
L -
I Cone fransversa
P el lamina
w

¥

-
.'1:
.l,__"::_c‘:

Figura 1 — Dispositivo de corte do metodo A

& ABNT 2009 - Todos o8 Qiretios resernvados 1
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3142 Fita adesiva, com as seguintes caracteristicas:

aj dimensges: largura de 25 mm e espessura de 0,2 mm,

b) adesdo ao ago: minimo de 55 giimm:

S

C
34.3 Medidor de espessura de pelicula seca.
3.1.4 Guia ou gabarito para lragar ¢ corte.

3.1.5 Borracha.
3.1.1  Lupa com aumento de sete vezZes,

3.2 Para 0 método B — Corte em grade

resisténcia a tracdo: mirimo de 4.6 kgfimm.

324 Deve ser utiizado disposiiivo de corte, conunic de seis gumes com distancia da 2 mm. conforme Figura 2,

NOTA 1 & cala "b" referg-se ao intervaio entre gumes, o qual deve ser de 2 mm.

NOTA Z A cola “a’ refere-se a largura tolal de

NOTA 3 D gume dc disposilivo de cone deve ser
gue comprometa a corfiabihidade do Ensaio.

il

10 mm

30°

e

=

2 Imm

SAAVAVAVATAWS

~orle. a gual deve ser de 0 mm.

Figura 2 — Dispositivo de corte do método B

3992 Fitg adesiva. com as seguintes caracteristicas:

a) dimensdes largura de 20 mm € espessura de 0,2 mn,

h) adesdo ao ago: minimo de 55 gifmim:

¢l resisténcia a tragac: minimo de 4.6 kgifmm.

5 i Medidor de espessura de pelicula seca.

3.2.4 Borracha.

T ABNT 2004

reafiado para 0,05 mm, guando for constatadc desgasie

- Tados os Jdireilos reservados
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3.2.5 Lupa com aumento de sele vezes.

126 Pipcel com cerdas macias.

4 Execucao do ensaio
Devem ser adotados os seguintes crierios:

aj 0 ensaic deve ser efetuads apos decorndo o lempo minimo de secagem para repintura de cada dzmao.
Sempre que possivel, deve ser realizado em corpos-de-prova (repiicas) representativos da superficie que esla
sendo revestida,

c; © tempo minimc para exec ca0 do ensaio da ditima demao deve ser estabelecido em comum acordo entre as
cartes irteressadas, sendo recomendade um minimo de sete dias, pois 0 lempo decorrido desde a aplicagao
da Gltima demac tem influéncia determinante no reguliado do ensalo,

sy em laboratério. 0 ensaic geve ser realizado a temperatura ambiente de {23 £ 2) °C e umidade de {85 £ 3) Y.
O ensaio de campo deve ser realizado a temperatura ambiente de (25 * 5) °C e umidade relativa ate 70 %;
nara condi¢oes Ce temperalura € umidade diferentes das recomendadas, a realizacao do ensaio deve eslar
condicionada a um acordo entre as parles envolvidas, devendo ser registrados 0$ parameuros reais ae
EXecucgan,

d) deve-se priorizar a realizagac do ensaio em areas consiceradas criticas;

e} deve ser realizado um numers de ensaics correspondentes, em valor absoluto, a 1 % da area total pintada.
Por exempic, para uma area pintada de 25 m’ _q;I % de 25 & iguai a 3.25), deve ser feito pelo menos um
ensaio de aderéncia; para uma area de 300 m (1 % dge 300 & igual a 3), Qevem ser feitos pelo mencs
irés ensaios de aderéncia, distribuidos uniformementg por toda a area pintada;

fy em tubulagdes, deve ser realizado pelo menos um ensaio para caada 100 m ou fracéo do comprmento.

4.1 Método A — Corte em X
411 O métode A (corte em X) e ulliizado para espessura de pelicula seca maior ou igual a 70 pm

4.1.2 Para tintas de ifundo ncas em sinco. a base de siiicatos, deve ser utiizado somente o metodo A
(corte em X). inclusive nas demacs subsequentes, independentemente da espessura ga pelicula seca,

413 Selecicnar uma area o mais plana possivel, livre de imperfeigbes, impa € seca.

41.4 Medira espessura da area. ende vai ser Jeterminaca a aderénciz, conforme ABNT NER 10443

415 Executar, com os dispositivos citados em 311 e 314 dois cortes de 40 mm ge comprimento cada um.
nterceptados ac meio, formando o menor angulo entre 35° e 45°. devendc os cortes alcangar O substrato

em apenas um movimento unifarme € centinuo.

416 Verificar se o substrato foi alingido, com auxilic de uma lupa ccm aumenio Mirimo de sete vezes,
observande-se 0 britho nos cortes.

NOTA  Caso o substrato nao seja aicangado, escolher outro 'ocal @ execular NOvVos Cofles.

417 Remover uma volta ccmpleta da fita no niCic 0€ rada série de ensaios e descartar, Nao pode ser atilizada
fita com prazo de valdade vencido

41.8 Para o ensaio, remover, de maneira uniforme e continua, 10 cm de fita e aplicar no centro da inlersegao,
na direcac dos anguios menores.

£ ABMT 2009 - Togos os gireiltlos rese vadis 3
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419 Alisar a fita com ¢ dedo na area das ‘noisdes e em sequida esfregar firmemente a borracha no sentido
iongitudinal da fita para se obter uma uniformidade na transparéncia da fita aplicada.

4110 Remover a fita no intervalo de 1 min a 2 min da aplicacao, puxando-a firme e continuamente com uma
velocidade aproximada de 20 cmis e um angulo tac proximo de 180° quanto pessivel,

4111 Avaliacdo: examinar a area ensaiada. quanio ao destacamento, logo apos a remogao da fita, classificando
a aderéncia de acorco com as Tabelas Al e A2

4.2 Método B — Corte em grade

421 O método B (cone em grade) € utilizado para espessura de pelicula seca menor que 70 um
4.2.2 Selecionar uma area plana, livie de imperfeigtes, impa e seca.

423 Execular cortes cruzados em angulo reo, de modo a alcancar o subsliralo, formando-se grade de
25 quadrados. Os cortes gevem sef feilos com pressaoc normal € nao stravés de impulsos, atraves de movimentio
uniforme e continuc do dispositivo.

424 Verificar se 0 substratc foi atingido. com a:xilio de uma lupa com aumento de sele veZes.

425 Remover os residuos provenientes do corte antes da colocacao da fita, com auxilio ¢e um nincel com
cerdas macias.

A28 Remover uma votta completa da fita no inicio de cada serie de ensalos € descartar. Nao pode ser ulllizada
fita com prazo de vaiidade vencido

427 Parac ensaio, remover de maneira uniforme = continua 10 cm de fita € aplicar sobre & area quadriculada
em cm dos sentidos dos Cories.

428 Alisar a fita com o dedo sobre a area guadriculada & em seguida esfregar firmemente & borracha
no sentido longitudinal da fita para se obter uma uniformidade na transparéncia da fita aplicada.

429 Remover a fita no intervalo de 1 min a 2 mir da aplicacdo, puxando-a firme e continuamente com uma
velocidade aproximada de 20 cmys e um angulo tao proximo de 180¢ quanto possivel.

4.2 .10 Avaliaggo: examinar a area ensaiada quanto ao destacamenio, 1090 apos a remogac da fita, classificando
a aderércia de acordo com a Tabela A.3.

5 Resultados

51 Meétodo A — Corteem X

51.1 O resultado deve ser expressc de acordg,com as Tabelas A.1 e A.2Z. Em caso de situacoes niermedianas,
considerar como resultado o maior vaior ancontrado. Por exempio, para resullados entre X, e X,, deve ser adotado
o malor valor, 1sto €, Xs.

51.2 A ocorréncia de destacamenlo entre camadas, se observada. deve ser registrada.

NOTA Os valores de aderencia das 1abelas A 1 2 A2 nao sao eguivalentes

52 Método B — Corte em grade

521 O resultado deve ser expresso ce acordc com & Tabela A.3. Em caso de situacoes intermedianas,
considerar como resultado © malor valor encontrado. Por exemplo, para resultados entre Gr, e Gry, deve ser

adotado o maior valor, isto €, Gra.

522 Accorréncia de destacamento entre as camadas. se observada, deve ser registrada.

4 © ABNT 2009 - Todos 08 diraitos resarvados
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Tabela A.1 — Destacamento na intersegac

Nenhum destacamento na interse¢ac

Destacamento de 1. mm a 2 mm em um ou €
ambos os lados na intersegac

— e —— e

2 mm

— il

)| —

¥

Sestacamento acima de 2 mm ate 4 mmemum
ou em ambos 0s iados ¢a intersegao
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Tabela A.1 (continuagaoc)

Codigo

Figura

Destacamento acima de 4 mm ate 6 mm em um cu

2m ambos os lados da intersegac

B omm

Y

Destacamento acima de 6 mm em um ou em
ambos os lados da intersegao

= ABNT 2009 - Todos us direitos reservados

Wl




19 (Pechcn 216580 Impressu 200021200100

I_,..w
AIOU07 =1

R,

| - e, -

[/

T

il

e

£}

UL S

HOD

B

RIA E COMIERA

.’ e
'i_!,__'li

=

SELAK [N

R LSV

o] L

[aE3re

VT

W

B

’ ABNT NBR 11003:2008

Tabela A.2 — Destacamento ao longo das incisoes

Codigo | Figurs

Nenhum destacamento ao longo das incistes | : /

K'I I - ‘-Ir"""'].
]

Destacamento de até 1 mm ac longo das incisdes

}:? - 'E"'-"-‘h.

Destacamentc acima de 1 mim ate 2 mm ao 10ngo |
das incisoes

2 ABNT 2009 - Togos os direitos resenyados !
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Tabela A.2 (continuagao

Codigo

das incisoes

presso. 20/0212810
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R 1

a0 1

Destacamento acima de 2 mm até 3 mm ao lengo
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Tabeia A.3 — Destacamento na area quadriculada

ABNT NBR 11003:2009

Codigo | Figura |
i —
Grg ;
!
Nenhuma area da pelicula destacada i
I
I
|
[
|
|
|
|
Gf* i
Area da pelicula destacada, cerca de S 7 da area
quadriculada |
|

Gf;-

Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
area quadricuiada

Gl‘j

Area da pelicula destacada. cerca de 35 % @2 area |
quadricuiada |

Area da pelicula destacada, cerca de 63 % da |
area quadriculada |
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